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Código ámbito 
de inspección 

Actividad  de inspección Documento normativo Tipo de organismo 
de inspección 

22 

Equipos y elementos a través de Ensayos No 
Destructivos - END con Partículas 

Magnéticas Húmedas Fluorescentes método 
continuo indirecto (Yugo, Bobina) y Secas 

Visibles, Método continúo Indirecto (Yugo) a 
Materiales Ferromagnéticos. 

 
ASTM E709-21 (Standard Guide for Magnetic Particle Testing1) 
 
1, 4.1, 4.2, 4.3, 5, 6.3, 6.6, 7, 7.1, 7.1.1, 7.1.1.2, 7.1.2, 7.1.2.1, 7.1.3, 7.2, 8.2, 8.4, 8.4.3, 8.5, 8.5.2, 8.5.5, 8.5.6, 9, 9.1, 10.1, 10.1.1, 10.1.1.1, 10.1.1.2, 11.1.1, 
11.1.4, 12.3.3, 12.3.3.1, 12.3.3.4, 13.5, 14.3.2,  15.1, 15.1.1, 1.1.2, 15.1.3, 15.1.4, 15.2, 16, 16.1, 16.1.1, 16.1.2, 16.1.3, 17.1, 17.1.4, 17.1.5, 18, 18.1, 18.2, 
18.2.2, 18.2.3, 19, 19.1, 19.2, 20.1, 20.1.1, 20.1.2, 20.1.3, 20.1.4, 20.1.5,20.1.6,  20.1.7, 20.1.8, 20.1.9, 20.1.10, 20.3.7, 20.4, 20.4.1, 20.4.2, 20.6, 20.6.1, 
20.6.2, 20.6.3, 20.6.4, 20.6.4.1, 20.6.4.2, 20.6.5, 20.7.5, 20.7.6, 20.8, 20.8.5, 20.8.5.1, 20.8.5.2, 21, 21.1.1, 21.1.2, 21.1.3, 21.1.4, 21.1.5, 21.1.6, 21.1.7, 
21.1.8, 21.1.9, 21.1.11, 21.1.12, 21.1.13, 21.1.14, 21.1.15, 21.2, 22, 22.1. 
Tabla3, Apéndice X2, Apéndice X5). 
 
ASTM E3024/E3024M-22a (Standard Practice for Magnetic Particle Testing for General Industry) 
1, 5.3, 5.3.1, 5.3.1.1, 5.3.1.2, 5.3.1.6, 5.3.1.7, 6, 6.2.3, 6.2.3.1, 6.2.3.2, 7.4.5, 
Anexo A2- FIG A2.1 
 
Los criterios de aceptación y rechazo se encuentran establecidos en los siguientes documentos: 
 
Para soldaduras: Norma AWS D1.1/D1.1M:2020 Structural Welding code - Steel, Table 8.1 Visual lnspection Acceptance Criteria. 
Numerales 1, 2, 3 y 8 y GO-PR-09 versión 5 Criterios de Aceptación y Rechazo 
 
Para detección de grietas:  Documento interno del organismo de inspección llamado GO-PR-09 V5 Criterios de Aceptación y 
Rechazo 
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Código ámbito 
de inspección Actividad  de inspección Documento normativo 

Tipo de organismo 
de inspección 

22 

Equipos y Elementos a través de Ensayos No 
Destructivos - END con Líquidos Penetrantes 
Tipo I, Método A, Forma D y Tipo II, Método 

C, Forma E, a Materiales Metálicos 

 
ASTM E165/E165M-23 (Standard Practice for Liquid Penetrant Testing for General Industry) 
 
1, 8.1, 8.2, 8.3, 8.3.1, 8.4, 8.4.1, 8.5, 8.5.1, 8.6, 8.6.1 (method A), 8.6.4, 8.8, 8.8.3, 8.9, 8.9.1.1, 8.9.1.3, 8.9.2, 8.9.3, 8.9.5, 8.10. 
TABLE 1 Classification of Penetrant Testing Types and Methods, 6.2 Fluorescent Penetrant Testing (Type I), 7.2.2 Water- Washable 
Penetrants (Method A), 7.2.3 Solvent Removable Penetrants (Method C), 6.3 Visible Penetrant Testing (Type II), 7.2.2 Water-
Washable Penetrants (Method A), 7.2.3 Solvent-Removable Penetrants (Method C). 
 
 
ASTM E1417/E1417M-21e1 (Standard Practice for Liquid Penetrant Testing) 
5, 5.1.1.1 Type I-Fluorescent dye, Cap 5.1.1.2 Type II Visible dye Cap 5.1.2.1 Method a water washable, Cap 5.1.2.4 Method C – Solvent 
removable, Cap 5.2.4 Form d-Nonaqueous for Type I fluorescent penetrant, 5.2.5 Form e-Nonaqueous for Type II visible dye. 
 
Los criterios de aceptación y rechazo se encuentran establecidos en los siguientes documentos: 
 
Para soldaduras: Norma AWS D1.1/D1.1 M:2020 estructural Welding code, Table 8.1 Visual lnspection Acceptance Criteria. 
Numerales 1, 2, 3 y 8 y GO-PR-09 versión 5 Criterios de Aceptación y Rechazo 
 
Para detección de grietas: Documento interno del organismo de inspección llamado GO-PR-09 versión 5 Criterios de Aceptación y 
Rechazo. 
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Sitios cubiertos por la acreditación 
Calle 25G No. 2W - 83 Barrio Los Dujos Neiva, Huila, Colombia 


